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Rady neviditelnych reproduktorti Amina Mobius a
Sapphire Ize instalovat do dfevéného oblozeni,
truhlarskych prvkd a nabytku pomoci dvouslozkového
epoxidového lepidla.* Tento navod podrobné popisuje
kroky, které je nutné dodrzet pro dosazeni akusticky
vysoce kvalitni instalace do do masivniho dfeva, MDF a
dyhy, stejné jako do dalSich deskovych materiald,
naptiklad kuze, betonu, bfidlice, mramoru, melaminu a
dalSich.

Prilepenim zvukové desky plné zakrytych reproduktord Amina k zadni strané deskového materialu se tento material stava
soucasti vibrujici hmoty zvukové desky reproduktoru, coz umozfiuje pfenos plnopasmového zvuku do mistnosti pfi
sou€asném uplném skryti reproduktoru.

Aby méla zvukova deska spravnou hmotnost pro spravnou reprodukci zvuku v celém frekvenénim spektru, mél by mit
material zakryvajici Celni stranu reproduktoru maximaini tloustku 3 mm, idealné pfiblizné 2 mm. Dyhy tenci nez 2 mm
maiji tendenci vést k jasnéjSimu zvuku, ktery Ize kompenzovat pomoci ekvalizace. Alternativné Ize dyhu peclivé navrstvit
na pozadovanou tloustku.

Existuji dvé hlavni, osvéd¢ené instalacni metody pro dosazeni bezchybnych vysledkl pro riizné typy dfeva a laminatu, které
jsou popsany na nasledujicich stranach.

DOPORUCENY EPOXID PFi vyb&ru dvouslozkového epoxidového lepidia je dileité

zvolit takovy typ, ktery umoZziuje upravu polohy po kontaktu,
ale ktery pIné vytvrdne do 24 hodin*. Vynikajicich vysledk
bylo dosazeno s dvouslozkovym epoxidovym lepidlem

?{ Araldite Rapid, které je snadno dostupné po celém svété.
— Epoxid by mél byt aplikovan na celou plochu jak zvukové
desky reproduktoru, tak kapsy pro reproduktor.

*Pokud lepite reproduktor do frézované MDF desky, vyrobce
dlirazné doporucuje pred aplikaci lepidla osSetfit povrch
tenkymi vrstvami rychleschnouciho laku, aby nedoSlo

k nabobtnani."

U obou metod popsanych v tomto navodu je nutné MODEL REPRODUKTORU VYSKA SIRKA
vytvofit otvor / kapsu pro reproduktor s pfesnymi Mobius5i, 7i, Sapphire250, 375 A 3] i
rozméry. Tyto rozmeéry najdete uvedené v tabulce. e !

Mobius3i 406 mm 306 mm

Mobius5i/S200, Edgs5i/S200 456 mm 206 mm
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METODA C. 1: VYFREZOVANA KAPSA

U masivniho materialu nebo laminované drevotfisky
LTD je mozné vyfrézovat zadni stranu dfevéného
panelu pomoci frézovaciho stolu nebo CNC tak, aby
pfedni strana zUstala neporusena a vytvofila rovny,
hladky povrch pro pfilepeni zvukové desky.

Ruéni frézkou Ize dosahnout podobnych vysledkd,
doporucujeme vSak lehce pfebrousit vzniklé drazky
pro zajisténi hladkého povrchu a pouzit v oblasti
frézovani o néco vice lepidla k vyplnéni pfipadnych
nerovnosti.

Dulezité: Po vyfrézovani vliaknitého materialu,
jako je MDF, bude zbyvajici povrch ,chlupaty".
Nejprve oblast pfebruste a vysajte pro dosazeni
co nejlepsi prilnavosti, poté vyfrézovanou kapsu
nalakujte nékolika velmi tenkymi vrstvami laku
pred aplikaci lepidla. Tim utésnite porézni
material a zabranite jeho nabobtnani.

Jakmile je kapsa pfipravena, pfilepte reproduktor na
misto dvouslozkovym epoxidovym lepidlem, napfiklad
Araldite.

Poznamka: Atmosférické podminky a rizné poméry
miseni epoxidu s tvrdidlem mohou ovlivnit rychlost
tuhnuti, proto dbejte na dobu tuhnuti a pokyny pro
michani uvedené vyrobcem. Epoxid obvykle tvrdne do
cca 5 minut, proto doporu€ujeme michat vzdy jen
mnozstvi pro jeden reproduktor a pracovat rychle, aby
byla zajisténa dobra pfilnavost a moznost Upravy polohy.
Na jeden reproduktor obvykle sta¢i 50 ml epoxidové
sSmési.

Rovnomérné rozetrete epoxidovou smés do vyfrézované
kapsy a tenkou vrstvu naneste také na zvukovou desku
reproduktoru. Reproduktor viozte do vyfrézované oblasti
mirné naklonény a spustte do kapsy (viz obrazek nize
vlevo). Ujistéte se, ze se nevytvorily vzduchové bubliny,
a pohybem sem a tam reproduktor pritlacte na misto tak,
aby se lepidlo rovhomérné rozlozilo po celém povrchu.
Pfebytecné lepidlo vytlacte nahoru po stranach ramu.
Lehce pfitlaCujte pfistupné €asti zvukové desky, dokud
epoxid neztvrdne — tim se vytlagi vice lepidla do zbyvajicich
mezer mezi rAmem a dievem, coz zajisti plnou boc¢ni
pevnost.

Pfi spravném provedeni vznikne pevné spojeni mezi
reproduktorem a vyfrézovanou oblasti desky.

Po Uplném vytvrdnuti epoxidu podle pokynd vyrobce
Ize dfevény panel zabudovat do vétsi konstrukce.
Dbejte na to, aby byl panel pevné upevnén a aby byly
eliminovany vSechny mozné zdroje nezadouciho
hluku, jako je chrasténi okolnich ¢&asti — toho
dosahnete dikladnym upevnénim.
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METODA C. 2: SENDVICOVA METODA (PRO DYHY)

Podle typu instalace je mozné se frézovani zcela vyhnout a misto toho vytvofit ,vyfrézovanou" oblast jinym zpisobem. Toho
dosahnete sendvicovym spojenim dvou material( — tenky material o maximalni tioustce 3 mm spojite s druhym, do kterého
vyfiznete otvor pro reproduktor (viz nakres nize). Oba povrchy spojte epoxidem, kontaktnim lepidlem nebo dfevarskym
lepidlem na bazi PVA. Reproduktor pfipevnéte az po uplném vyschnuti lepidla. Dobu schnuti najdete v pokynech vyrobce.

e ————— I
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Tato konstrukéni metoda umozni epoxidu pfilnout k nefrézovanému, hladkému a utésnénému povrchu MDF nebo
vysokotlakého laminatu. MDF o tloustce 3 mm nevyzaduje Zadnou dalSi Upravu. Jako Celni panel mlzete pouzit i dalsi
materialy — od melaminu (v Cistych oblastech) pres bfidlici a beton az po mramor. Idealni tloustka kryciho materialu se
pohybuje mezi 1-3 mm a zavisi na viastnostech zvoleného produktu. Obecné plati, ze t6ZSi materialy vyzaduji mensi tloustku

snadno kompenzovat ekvalizaci. TlustSi pokryti sniZi u€innost, zejména ve stfednich a vysokych frekvencich, proto se mu
radéji vyhnéte.

Stejné jako u prvni metody rozetfete epoxidovou smés rovnomérné do vytvoreného otvoru a naneste tenkou vrstvu také na
zvukovou desku reproduktoru. Mirné naklonény reproduktor viozte do otvoru a spustte do kapsy. Ujistéte se, ze se nevytvorily
vzduchové bubliny, a pohybem sem a tam reproduktor pfitlate na misto tak, aby se lepidlo rovnomérné rozlozilo po celém
povrchu. Lehce pritlaCujte pfistupné ¢asti zvukové desky, dokud epoxid neztvrdne — tim vytladite vice epoxidu do zbyvajicich
mezer mezi ramem a dievem.

Po uplném vytvrdnuti epoxidu podle pokynu Ize pokryty panel zabudovat do vétsi konstrukce. Dbejte na pevné upevnéni
aeliminaci vSech moznych zdroji nezadouciho hluku.

Vyhradni dovozce pro CR a SR

YATUN, s.r.0. , V OlSinach 75, Praha 100 00
Ceska republika

www.amina.cz | tel. +420 222 364 491 | info@yatun.cz


http://www.amina.cz/

